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Conform procesului-verbal nr. 143183 din data 15 iulie 2024 al Comisiei de
avizare nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii, aceasta a constatat ca titularul a ficut
dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic, conform
prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII prelungeste AVIZUL
TEHNIC al agrementului tehnic nr. 001ST-05/036-2022, referitor la: »Dispozitive de
acoperire si de inchidere pentru cdmine de vizitare si guri de scurgere in zone carosabile
si pietonale”, produs de VODALAND INDUSTRY LLC, Str. Brodivska, nr.44, off. 6, Ternopil,
46002 - UCRAINA , péna la data de 23 septembrie 2025.
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Agrement Tehnic
001ST-05/036-2022

DISPOZITIVE DE ACOPERIRE SI DE INCHIDERE PENTRU CAMINE DE VIZITARE
SI GURI DE SCURGERE IN ZONE CAROSABILE SI PIETONALE

COVERING AND CLOSING DEVICES FOR VISITATION FLOORS AND DRAINS IN
ROADWAY AND PEDESTRIAN AREAS

DISPOSITIFS DE COUVERTURE ET DE FERME TURE POUR PLANCHERS DE
VISITE ET DRAINS DANS LES ZONES ROUTIERES ET PIETONNIERES

ABDECK- UND VERSCHLUSSVORRICHTUNGEN FUR BESUCHERBODEN.UND..

ABLAUFE IN FAHRBAHN- UND FUSS GANGERBEREICHE)/ D
PRODUCATOR: VODALAND INDUSTRY LLC
Str. Brodivska, nr.44, off. 6, Ternopil, 46002 - UCRAINA ,LLL{;

Tel. +38 (044) 496-06-52; fax: +38 (044) 585-06-52

TITULAR AGREMENT TEHNIC: S.C. VODALAND BALKAN SRL
Sat Dragomiresti-Deal, Aleea Constanza, nr.23, A1, Comuna Dragomirksti-Vale, jud Ilfov
BUSINESS PARK, UNITATEA L 1, AUTOSTRADA BUCURESTI-PITESTI KM 13.5
Tel. +40 31 437 0308, salesi@vodaland.ro, tehnic@vodaland.ro

ORGANISMUL ELABORATOR DE AGREMENT TEHNIC:

Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii, Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild
URBAN-INCERC

SUCURSALA TIMISOARA, Str. Traian Lalescu nr. 2, 300223, tel/fax: 0256-492998, email:
officetm@incd.ro

Grupa specializatd nr 5.: Produse pentru instalatiile aferente constructiilor, incilziri, climatizdri,
ventilatii, sanitare, gaze, electrice
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zincat 98 cu dimensiunea ochiuriulor 100x100
mm. Dimensiuni: 580 x 580 mm, cu pas liber
500 x 500 mm si indltime h ey =80 mm.
8. Dispozitiv de acoperire si inchidere - Capac
OZ URBAN UNIFILL pitrat 590 x 590 mm,
PL.500x500 Hext.100 Hin.60 cu inchizitor
B125 - cod produs 30415.10-3 - fig.8 Capac de
acoperire din ofel zincat, cu formd pdtratd, cu
inchizdtor, armat cu 1 plasd sudatd din otel
zincat @8 cu dimensiunea ochiuriulor 100x100
mm. Dimensiuni: 590 x 590 mm, cu pas liber
500 x 500 mm si indltime h e =100 mm.
9. Dispozitiv de acoperire si inchidere - Capac
OZ URBAN UNIFILL pitrat 600 x 600 mm,
PL.500x500 Hext.120 Hin.80 cu inchizitor
B125 - cod produs 30415.12-3 — fig.9 Capac de
acoperire din otel zincat, cu formd pdtratd, cu
inchizdtor, armat cu 1 plasd sudatd din ofel
zincat 98 cu dimensiunea ochiuriulor 100x100
mm. Dimensiuni: 600 x 600 mm, cu pas liber
500 x 500 mm i indlfime h exe =120 mm.
10. Dispozitiv de acoperire si inchidere - Capac
OZ URBAN UNIFILL pdtrat 680 x 680 mm,
PL.600x600 Hext.80 Hin.40 cu inchizdtor
B125 - cod produs 5000.2897 — fig.10 Capac de
acoperire din otel zincat, cu formd pdtratd, cu
inchizdtor, armat cu 1 plasa sudatd din otel
zincat 98 cu dimensiunea ochiuriulor 100x100
mm. Dimensiuni: 680 x 680 mm, cu pas liber
600 x 600 mm §i indltime h oxt = 80 mm.
11. Dispozitiv de acoperire si inchidere - Capac
OZ URBAN UNIFILL pitrat 690 x 690 mm,
PL.600x600 Hext.100 Hin.60 cu inchizditor
BI125 - cod produs 30416.10-3 — fig.11 Capac
de acoperire din otel zincat, cu formd pdtratd,
cu inchizdator, armat cu 1 plasd sudatd din otel
zincat 98 cu dimensiunea ochiuriulor 100x100
mm. Dimensiuni: 690 x 690 mm, cu pas liber
600 x 600 mm §i indltime h cxt = 100 mm.
12. Dispozitiv de acoperire si inchidere - Capac
OZ URBAN UNIFILL pdtrat 700 x 700 mm,
PL.600x600 Hext.120 Hin.80 cu inchizdtor
B125 - cod produs 30416.12-3 — fig.12
Capac de acoperire din otel zincat, cu formd
patratd, cu inchizator, armat cu 1 plasd sudatd
din ofel zincat 98 cu dimensiunea ochiuriulor
100x100 mm. Dimensiuni: 700 x 700 mm, cu
pas liber 600 x 600 mm i indltime h ¢y = 120
Dispozitivele de acoperire si de inchidere mm‘
compuse din urmdtoarele elemente, fig.13 J;’f '
* cadrul (rama), este un element J;{ al
dispozitivului de acoperire sau inchidere I..;g\fquje
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serveste ca suprafald de reazem pentru capac si
este fabricat din otel ST 3 (otel cabron standard
utilizat pentru elemente portante ale structurilor
si componentelor sudate si ne-sudate) care este
trecut printr-un proces de galvanizare. Aceasta
trebuie fixatd prin suruburi in placa de beton
care serveste ca suprfatd de ancorare si
stabilizare a capacului.

* capacul, este elementul mobil al
dispozitivului de acoperire sau de inchidere.
Capacele UNIFILL din ofel zincat din clasa B125
se utilizeaza pentru inchiderea si protectia
caminelor de vizitare utilizate in refelele de
canalizare aflate pe trotuare, zone pietonale §i
zone asemdndltoare, parcdri sau parcdri etajate.
Datoritd  capacitdtii  de  umplere, pentru
securizare §i deschidere usoard, produsele sunt
livrate cu un set de 2 chei de ridicare §i plasare §i
suruburile necesare (4 bucdti). Capacul ascuns
este armat cu o plasd de armdturd sudatd cu
diametrul barelor @8 si cu dimensiunea
ochiuriulor 100x100 mm, care trebuie sd fie
amplasatd la o distantd de minim 1520 mm fatd
de partea de jos a capacului. Capacul trebuie
umplut cu beton de inaltd rezistenid, de clasd
C35/40, recomandat pentru elemente supuse la
solicitdri mari si pentru elemente supuse la
agresivitate chimicd §i atmosfericd (sdruri de
mare, apd mrind, inghet-dezghef, agresivitate
sulfaticd, agenti de dezghetare), dar si pentru
elemente prefabricate si pardoseli.

Capacul se va inchide dupd cel putin 28 de zile
de la turnarea betonului pentru ca betonul sd se
intdreascd complet.

Materialele ce intrd in compozilia dispozitivelor
de acoperire si de inchidere sunt urmdtoarele:
Capacul — trebuie sa corespundd cerintelor din
SR EN 124-3:2015 — Disporzitive de acoperire si
de inchidere pentru camine de vizitare §i guri de
scurgere in zone carosabile si pietonale, Partea 3
- Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru
cdmine de vizitare si guri de scurgere de otel sau
aliaje de aluminiu.

Cadrul (rama) - Compozitia chimicd a otelului
carbon St3 din care este confectionat este
conformd cu standardele DSTU 2651 si GOST
380.

Galvanizarea se face conform [SO 1461:2009,
care - specificd  proprietdtile  generale ale
ﬂacoperﬁ{;:;?;/‘ v si metodele de testare pentru
acoplririle\  aplicate  prin  scufundarea
bricate din fier si otel (inclusiv
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anumite piese turnate) intr-o topire a zincului
(contindnd cel mult 2 % din alte metale).

Beton - Specificatiile tehnice ale betonului
trebuie s respecte SR EN 206+A41:2021 Beton.
Specificatie,  performantd,  productie  §i
conformitate, NE 012/1-2007 — Normativ pentru
producerea betonului si executarea lucrdrilor
din beton, beton armat si beton precomprimat -
Parteal :Producerea betonului, NE 012/2-2010 -
Normativ pentru producerea s§i executarea
lucrarilor din beton, beton armat si beton
precomprimat-Partea 2: Executarea lucrdrilor

Elementele ce intrd in componenfa capacelor
ascunse din otel zincat se identificd prin eticheta
aplicatd pe exteriorul elementelor.

Fiecare lot de capace ascunse din ofel
zincat este insotit de declaratia de conformitate a
producdtorului;  transportul de poate face

feroviar sau auto §i la fiecare transport se va

mentiona.
- denumirea fabricii producdtoare si adresa
- denumire, dimensiuni §i codul-pradusului;
- marcaj material; -~ )
- standardul de produs;

din beton i NE 013/2002 — Cod de practicd - numdrul lotului;

pentru executia elementelor prefabricate din - data fabricatiei;

beton, beton armat §i beton precomprimat; - certificatul de garan)iz\ (s

1.2. Identificarea produselor \%Z
2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in constructii

Disporzitivele de acoperire si de inchidere pentru
camine de vizitare si guri de scurgere in zone
carosabile §i pietonale sunt utilizate conform SR
EN 124-3:2015 — Dispozitive de acoperire §i de
inchidere pentru cdmine de vizitare si guri de
scurgere in zone carosabile si pietonale, Partea 3 -
Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru
cdmine de vizitare §i guri de scurgere de otel sau
aliaje de aluminiu. Capacele UNIFILL din otel
zincat din clasa Bl25 se utilizeazd pentru
inchiderea §i protectia cdminelor de vizitare
utilizate in retelele de canalizare aflate pe trotuare,
zone pietonale §i zone asemdndloare, parcdri sau
parcdri etajate. Utilizarea capacelor ascunse de
otel zincat trebuie sd se facd cu respectarea HG nr.
668/2017 privind stabilirea conditiilor pentru
comercializarea produselor pentru constructii.
2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1.Aptitudinea de exploatare in constructii
Dispozitivele de acoperire si de inchidere pentru
cdmine de vizitare §i guri de scurgere in zone
carosabile §i pietonale, fabricate de firma
VODALAND INDUSTRY LLC, UCRAINA sunt
astfel realizate incdt sd indeplineascd criteriile de
performantd principale corespunzdtoare ceringelor
Sundamentale din ,,Legea privind calitatea in
constructii” (Legea nr. 10/1995) cu modificdrile §i
completdrile ulterioare, in ceea ce priveste:

e Rezistentd mecanicd si stabilitate
In conformitate cu dosarul tehnic anexat, calitatea
materialelor folosite pentru realizarea
dispozitivelor de acoperire si de inchidere (otel
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zincat, beton de clasa C 35/45) si solufiile
adoptate in conceptia produselor conferd
rezistentd mecanicd, rezistentd la uzurd §i
stabilitate. Conditiile de rezistentd §i stabilitate
sunt indeplinite prin calculul §i alcdtuirea
corespunzdtoare a dispozitivelor de acoperire i
de inchidere pentru cdmine de vizitare si guri de
scurgere in zone carosabile §i pietonale - STAS
6701-82, toate valabile la aceastd datd, precum
§i prin respectarea tehnologiei de fabricatie
impusd de producdtor.

o Securitatea la incendiu
Dispozitivele de acoperire si de inchidere fac
parte din categoria materialelor incombustibile,
care nu se aprind, nu ard §i nu se carbonizeazd
avind clasa de reactie la foc Al (clasa de
combustibilitate Cy. conform normativul P118-
99 “Siguranta la foc a constructiilor”. Nu au
fost efectuate incercdri privind rezistenta la foc a
acestor produse

o Igiena, sdndtatea si mediul inconjuritor
Produsele nu prezintd nici un pericol pentru
sandtatea oamenilor si nici nu constituie un
factor de poluare a mediului in conformitate cu
legislatia in domeniu, dacd se respectd cu
strictete indicatiile din manualul de exploatare i
intretinere al produselor. Materialele utilizate la
producerea dispozitivelor de acoperire si de
inchidere in conditiile de utilizare a produsului
finit, prezentate la cap. 2.1. nu polueazd mediul
§i nu apar riscuri pentru sandtatea populatiei.
Pentru a evita riscul asupra sdndtdtii populatiei,
materialele folosite in constructii trebuie sd
respecte reglementdrile legislative in vigoare
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privind concentratia substantelor nocive si anume.
e Ordinul 119/2014 cu  modificdrile  si
completdrile ulterioare,

o Legea 265/2006 cu modificdrile si completdrile
ulterioare;

o Legea 346/2002 cu modificdrile si completdrile
ulterioare;

o QUG 92/2021 privind regimul deseurilor,

o Ordonanta  2/2021  privind  depozitarea
deseurilor,

e HG 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor §i pentru aprobarea listei cuprinzdnd
deseurile, inclusiv deseurile periculoase

Se vor respecta normele de securitate si sandtate in
muncd cuprinse in Legea nr.319/2006, cu
completdrile §i modificdrile ulterioare, normele
pentru situatii de urgentd in vigoare.

o Siguranta 5i accesibilitatea in exploatare
Siguranfa in exploatare a dispozitivelor de
acoperire i de inchidere produse de firma
VODALAND INDUSTRY LLC, UCRAINA si
comercializate de S.C. VODALAND BALKAN
S.R.L. este realizatd prin respectarea de cdtre
producdtor a prevederilor privind calitatea
materialelor folosite §i instructiunilor pentru
punerea in operd a dispozitivelor de acoperire si
de inchidere pentru cdmine de vizitare si guri de
scurgere in zone carosabile si pietonale.

o Protectia impotriva zgomotului
Dispozitivele de acoperire si de inchidere produse
de firma VODALAND INDUSTRY LLC, UCRAINA
si comercializate de S.C. VODALAND BALKAN
S.R.L. nu influenteazd aceastd cerintd .

o Economie de energie si izolare termicd
Siguranta in exploatare a dispozitivelor de
acoperire si de inchidere produse de firma
VODALAND INDUSTRY LLC, UCRAINA si
comercializate de S.C. VODALAND BALKAN
S.R.L.nu sunt destinate pentru a realiza o izolare
termicd.

o Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Constructiile la care se utilizeazd produsele se
proiecteazd, se executd §i se demoleaza, astfel incdt
utilizarea resurselor naturale este sustenabild si
asigurd in special urmdtoarele:

a) dupd demolare, materialele si produsele
componente elementelor de constructie se pot
recicla;

b) materiile prime

utilizate la  fabricarca

produselor sunt compatibile cu mediul (a se 1-(’{]{{ g

cap Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor). [
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2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produsului
Dispozitivele de acoperire si de inchidere
produse de firma VODALAND INDUSTRY LLC,
UCRAINA  si  comercializate de  S.C.
VODALAND BALKAN S.R.L. au o durabilitate
ridicatd, caracteristicd produselor executate din
beton de clasd superioard, C35/45.

Garantia va fi asiguratd prin reparare si/sau
inlocuirea produsului/componentelor produsului
in termen de 15 zile de la sesizarea
disfunctionalitdtii si predarea produsului defect,
insotit de facturd, certificatul de garantie oferit
la achizitionare si o prezentare detaliatd a
defectiunii (poze, descriere).

Garantia se acordd in conformitate cu OUG
140/2021 cu modificdrile §i  completdrile
ulterioare, aflate in vigoare la data emiterii
facturii.

Producdtorul oferd o garantie de 24 luni de la
data emiterii facturii, in conditiile respectdrii
instructiunilor de utilizare, instalare, manipulare
si transport puse la dispozitie de producdtor.
Garantia _nu__este valabild in urmdtoarele
conditii:

1) In cazul deteriordrilor provocate in timpul
operdrii §i punerii in functiune in mod eronat,
altul decat cel specificat in instructiunile de
instalare §i montaj, pasaport sau documentatia
produsului.

2) In  cazul reparatiilor,  interventiilor
neautorizare sau modificdrilor aduse produsului
de cdtre persoane fizice sau organizatii fard
acordul producdatorului.

3) S.C. VODALAND BALKAN S.R.L. nu este
responsabil  de  respectarea  conditiilor
prezentului certificat de garantie dacd produsele
distribuite nu sunt utilizate conform cu scopul
pentru care au fost produse.

Estimarea generald a producdtorului, cu
respectarea  instructiunilor  de  transport,
manipulare si montaj si considerdnd locatia de
amplasare ca fiind o zond slab expusd la apd,
conditii medii de temperaturi si o intretinere
corespunzdtoare este ca avdnd o duratd de viatd
de 20 ani.

Durata de viatd estimatd a acoperirii cu zinc
pdnd la prima reparatie in functie de categoria
de mediu, riscul si gradul de coroziune in
conformitate cu UNI EN ISO 14713, conform

4 tabelglii nri.
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2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea dispozitivelor de acoperire si de
inchidere de firma VODALAND INDUSTRY LLC,
UCRAINA §i comercializate de S.C. VODALAND
BALKAN S.R.L., se realizeazd conform SR EN 124
— 3:2015, partea 3 “Dispozitive de acoperire §i de
inchidere pentru cdmine de vizitare §i guri de
scurgere de ofel sau aliaje de aluminiu”. Produsul
este fabricat din otel St3 si trecut printr-un proces
de galvanizare. St3sp este un otel carbon de
calitate standard utilizat in elementele portante ale
structurilor §i componentelor sudate si nesudate.
Compozitia sa chimicd este conformd cu
standardele DSTU 2651 si  GOST 380.
Galvanizarea se face conform: 1SO 1461:2009 -
specificd proprietdtile generale ale acoperirilor si
metodele de testare pentru acoperirile aplicate
prin scufundarea articolelor fabricate din fier si
otel (inclusiv anumite piese turnate) intr-o topire a
zincului (contindnd cel mult 2 % din alte metale).
Datoritd capacitdtii de umplere, pentru securizare
si deschidere usoard, produsele sunt livrate cu un
set de 2 chei de ridicare si plasare si suruburile
necesare (4 buc).

Produsele se fabric respectdnd urmdtoarele etape
ale procesului de fabricatie (anexa 1):

1) Prima etapd de productie este tdierea pieselor
necesare din foi de otel folosind tehnologia laser.
Foile sunt asezate pe o magsind speciald care taie
cu laser in dimensiuni exacte toate pdrfile necesare
pentru constructia capacului.

2) Piesele tdiate sunt indoite pentru o rezistentd
suplimentard folosind o masind speciald pentru
indoire.

3) Dupd pregdtirea tuturor pieselor componente,
acestea sunt sudate impreund pentru a forma
produsul final.

4) Produsul final modelat este trecut prin procesul
de galvanizare la cald. Galvanizarea la cald este
procesul de acoperire a otelului cu zinc prin
scufundarea acestuia intr-o baie de zinc topit. In
aceastd etapd se creeazd o serie de straturi de aliaj
de zinc care sunt formate printr-o reactie
metalurgicd atunci cdnd zincul pur reactioneazd cu
oxigenul pentru a forma oxid de zinc §i cu dioxid
de carbon pentru a forma carbonat de zinc. Aceste
Straturi protejeazd otelul de coroziune §i il fac de

calitate superioard in ceea ce priveste costul §i

ciclul de viatd.

5) In etapa de control se verificd ,([Etc&

produsul se incadreazd in standardele de utilE0y¢,
respectd  dimensiunile si  este  prodis|

g,
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conformitate cu reglementarile si este ambalat,
etichetat §i pregdtit pentru expediere.

Controlul calitdtii  implicd fiecare etapd a
procesului de fabricatie, de la testarea materiilor
prime pdnd la produsul finit. De-a Ilungul
intregului  proces de productie, o parte
importantd  a  credrii  produsului  este
supravegherea si controlul continuu asupra
calitdtii nu numai prin utilizarea tehnologiilor
speciale pentru a reduce rata de eroare cdt mai
mult posibil, ci si prin asigurarea faptului cd
produsul este conform standardelor la fiecare
pas.

Capacele UNIFILL din ofel zincat din clasa
B125 se utilizeazd pentru inchiderea §i protecfia
cdminelor de vizitare utilizate in refelele de
canalizare aflate pe trotuare, zone pietonale si
zone asemandtoare, parcdri sau parcdri etajate.
Capacul ascuns este armat cu o plasd de
armdturd sudatd cu diametrul barelor 8 si cu
dimensiunea ochiuriulor 100x100 mm, care
trebuie sd fie amplasatd la o distantd de minim
15+20 mm fatd de partea de jos a capacului.
Capacul trebuie umplut cu beton de inaltd
rezistentd, de clasd C35/40, recomandat pentru
elemente supuse la solicitari mari si pentru
elemente supuse la agresivitate chimicd §i
atmosferica (saruri de mare, apd mrind, inghet-

dezghet, agresivitate sulfaticd, agenti de
dezghetare), dar si pentru elemente prefabricate
si pardoseli.

Capacul se va inchide dupd cel putin 28 de zile
de la turnarea betonului pentru ca betonul sd se
intdreascd complet.

Controlul calitdtii se efectueazd in conformitate
cu ISO 9001, BS EN ISO 14713-1:2009
(Controlul calitdtii acoperirii cu zinc) si GOST R
180 13920-2017 (Controlul calitdtii suddrii).
Verificarea calitdlii _materialelor ce infrd in
componenta dispozitive de acoperire §i de
inchidere se face in concordanid cu normele:

- SR EN 197-1:2011 Ciment Partea 1I:
Compozitie, specificatii si criterii de conformitate
ale cimenturilor uzuale;

- SR EN 12390-8:2009 Incercdri pe betoane.
Verificarea impermeabilitdtii la apd;

- SR EN 196-1:2016 Metode de incercdri ale
cimenturilor. Partea 1. Determinarea

\corezistentelor mecanice;

SR

’\ 196-7:2008 Metode de incercdri ale
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- SR EN 12350-1:2009 A Incercare pe beton
proaspdt. Partea 1: Egantionare;

- SR EN 12350-2:2009 A Incercare pe beton
proaspat. Partea 2: Incercare de tasare;

- SR EN 12350-3:2009 Incercare pe beton
proaspdt. Partea 3: Incercare Vebe;

- SR EN 12350-4:2009 A Incercare pe beton
proaspai. Partea 4: Grad de compactare;

- SR EN 12350-5:2009 Incercare pe beton
proaspdt. Partea 5. Incercare cu masa de
rdspdndire;

- SR EN 12350-6:2009 Incercare pe beton
proaspdt. Partea 6. Densitate,

- SR EN 206+A41:2017 Beton. Specificaie,
performantd, productie si conformitate;

- SR EN 1008:2003 Apa de preparare betoane.
Specificatii de prelevare, incercare §i evaluare;

- SR EN 12390-1:2013 Incercare pe beton intdrit.
Partea 1: Forma, dimensiuni si alte conditii pentru
epruvete §i tipare;

- SR EN 12390-2:2009 Incercare pe beton intdrit.
Partea 2: Pregdtirea si pdstrarea epruvetelor
pentru incercdri de rezistentd,

- SR EN 12390-3:2009 Incercare pe beton intdrit.
Partea 3: Rezistenta la compresiune a epruvetelor;
- SR EN 12390-5:2009 Incercare pe beton intdrit.
Partea 5: Rezistenta la incovoiere a epruvetelor;

- SR EN 12390-6:2010 Incercare pe beton intdrit.
Partea 6: Rezistenta la intindere prin despicare a
epruvetelor,

- SR EN 12390-7:2009 Incercare pe beton intdrit.
Partea 7: Densitatea betonului intdrit;

- SR 3518:2009 Incerciri pe  betoane.
Determinarea rezistentei la inghet-dezghet prin
mdsurarea variatiei rezistentei la compresiune
si/sau modulului de elasticitate dinamic relativ;

- NE 012-2007 Cod de practicd pentru executarea
lucrarilor din beton, beton armat §i beton
precomprimat;

- NE 012/2-2010 Normativ pentru producerea
betonului §i executarea lucrdrilor din beton, beton
armat §i  beton precomprimat. Partea 2:
Executarea lucrdrilor din beton ;

- NE 013-2002 Cod de practicd pentru executia
elementelor prefabricate din beton, beton armat si
beton precomprimat;

In  vederea asigurdrii constantei  calitdtii,
producdtorul urmdreste:
a. Intern  unitdfii:  realizarea  productiei  in

conformitate cu prevederile standardului SR I1SQ'

9001:2015, certificat nr. UA.TER.Q.127-19 de cdir¢
SE ,"TERNOPIL Scientific and Production centef fir
Standardization, Metrology and Certificati 'n".;",

AT 001ST-05/036-2022

Management Systems Certification Body, Ucraina,
anexat la dosarul tehnic.

b. Extern unitdtii: obtinerea unei forme de
certificare recunoscute pentru sisteme §i produse
in (arile in care sunt comercializate.

2.2.4. Punerea in operd

Dispozitivele de acoperire si de inchidere
produse de firma VODALAND INDUSTRY LLC,
UCRAINA  si  comercializate de  S.C.
VODALAND BALKAN S.R.L. se pot utiliza fird
dificultati intr-o lucrare de precizie normald.
Utilizarea dispozitivelor de acoperire §i de
inchidere trebuie sd se facd cu respectarea HG
nr. 668/2017 privind stabilirea conditiilor pentru
comercializarea produselor pentru constructii.
Dispozitive de acoperire §i de inchidere pentru
camine de vizitare §i guri de scurgere in zone
carosabile §i pietonale se monteazd in

conformitate cu prescriptiile tehnice ale
proiectului  intocmit de wun proiectant de
specialitate  §si  documente  ale  firmei
producdtoare.

Conform specificatiilor producdtorului pentru
dispunerea  capacelor se recomandd ca
dimensiunile spatiului prevdzut pentru instalare
in jurul capacului sd depdseascd cu 80+150 mm
dimensiunea suprafetei cadrului (ramei) iar
addncimea sd depdseascd cu 20+30 mm
inaltimea cadrului. Dimensiunea spatiului de
amplasare trebuie sa corespunda dimensiunilor
exterioare ale capacului, conform fig.14.

Rama trebuie fixatd prin suruburi in placa de
beton care serveste ca suprafatd de ancorare si
stabilizare a capacului. Capacul trebuie introdus
Jferm in ramd, iar marginile vizibile ale ramei §i
capacului protejate sau acoperite pe durata
umplerii cu beton, pentru un aspect final pldcut,
conform figurilor 14, 15 5i 16 .

Capacul ascuns trebuie umplut cu beton de
marca corespunzatoare (C35/45) pentru a atinge
clasa de sarcind necesard, conform figura 17.
Atunci cdnd se umple cu beton, plasa de armare
nu ar trebui sd se afle pe partea de jos a
capacului, ci ar trebui sd fie la o distantd de cel
pufin 1520 mm, conform figurilor 7 si 8.
Capacul trebuie inchis atunci cind betonul se
intdreste. Este nevoie de cel putin 28 de zile
pentru ca betonul sd se intdreascd complet,

eonform figura 17.

Pimer¢d zin_operd se va face cu personal
. -'-”-\ o .
specialighl )\ sub supravegherea unei persoane
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Se vor respecta prevederile standardelor i
normativelor in vigoare privind conditiile de
transport, stocare, manipulare §i punere in operd
(mormativul NTPA002-2002 actualizat "Normativ
privind conditiile de evacuare a apelor uzate in
retelele de canalizare ale localitdtilor) si normele
de protectia muncii.

Producdtorul va furniza date privind conditiile de
utilizare §i montare a dispozitivelor de acoperire §i
de inchidere cat si date privind conditiile de
depozitare de lungd sau scurtd duratd.
Manipularea se face de cdtre personal autorizat,
asigurdnd stabilitatea §i protectia ramei si
capacului. Se urmdreste protectia atdt a capacului
cat si a aripilor de prindere cu surub, cheilor de
ridicare a capacului si a suruburilor de fixare. Se
vor respecta prevederile  standardelor  §i
normativelor in vigoare privind conditiile de
transport, stocare, manipulare §i punere in operd.
2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Proiectele elaborate pentru realizarea retelelor de
canalizare supuse verificdrilor conform “Legii
privind calitatea in constructii’, nr.10/1995
Produsele sunt astfel concepute §i executate incdt
sd corespundd cu prevederile Standardului SR EN
124-3, indeplinind criteriile standardului de
Jfabricatie si corespunzdnd clasei de sarcind B125.
Produsele firmei VODALAND INDUSTRY LLC,
UCRAINA trebuie sd rdspundd la wrmdtoarele
reglementdri tehnice:

- STAS 6701-82 Canalizdari. Guri de scurgere cu
sifon si depozit;

- STAS 3051-91 Sisteme de canalizare. Canale ale
retelelor exterioare de canalizare. Prescriptii
Sfundamentale de proiectare;

- NE 012/2-2010 ,,Cod de practicd pentru execufia
elementelor prefabricate din beton, beton armat §i
beton precomprimat”’;

-NE 013 — 2002 Cod de practica pentru executia
elementelor prefabricatelor din beton, beton armat
§i beton precomprimat;

-NP 133-2013 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare a localitdtilor;

2.3.2. Conditii de fabricare

In  vederea asigurdrii  constantei  calitdafii
dispozitivelor de acoperire §i de inchidere S.C.
VODALAND  BALKAN  SRL. _
respectarea standardului de calitate SR ENASO

AT 001S1-05/036-2022

urmareste_

REGISTRAR OF SYSTEMS 202339/4/0001/UK/Ro,
anexat la dosarul tehnic.

In cursul procesului de fabricatie se urmdregte
calitatea materiilor prime utilizate, respectarea
parametrilor tehnologici si calitatea produselor
finite.

Materia primd din care sunt fabricate produsele,
foi de otel, este achizitionat de la producdtorul
Public Joint Stock Company “Integrated Iron
and Steel Works Zaporizhstal”, cu sediul in
Ucraina, str Zaporizhzhya 72, 69008.

Acestea vin insotite de un certificat de calitate, in
care se mentioneazd clasa de rezistentd, detalii
logistice precum numdrul lotului, numdr de
produse, dimensiuni, cantitate, greutdti §i
standardele Ucrainiene conform cdrora s-a facut
productia si evaluarea.

Pentru obtinerea unui produs cu caracteristicile
mecanice §i dimensionale, procesul de fabricatie
este supus unei serii de controale interne, cu o
periodicitate variabild, functie de exigenta
procesului.

In timpul procesului de fabricatie, metoda
utilizatd este metoda de inspectie selectivdi (fiind
un proces de control al calitdtii care implicd
analizarea §i evaluarea tuturor pdrtilor unui
produs).

Acest tip de control al calitdtii se face pentru a
exclude defectele produselor si este efectuat pe
tot parcursul procesului.

Pe parcurs se efectueazd mai multe tipuri de
inspectii, in timpul pregadtirii materiilor prime, in
timpul procesului si, de asemenea, dupd ce
produsul final este gata: Inspectia pre-productie
(PPI), Inspectia in timpul productiei (DPI),
Inspectia  premergdtoare  expedierii  (PSI).
Supravegherea incdrcarii  /  incdrcdrii
containerelor (LS), Inspectii bucatd cu bucatd.
Etapele managementului controlului calitatii:

1. La acceptarea metalului intr-un depozit, existd
o analizd chimicd a metalului prin intermediul
laboratorului.

2. In fiecare etapd a produsului: tdierea cu laser,
indoirea, sudarea - existd un control al
dimensiunii produsului cu ajutorul desenelor de
lucru.

3. lInainte de a trimite produsele pentru
galvanizare, existd un control initial al lotului:
verificarea dimensiunii produselor, a aspectului.
4. >DRupd galvanizarea produselor, existd un
cq}i.’-ﬁf‘r?ﬂ._de intrare care are loc prin:

) Iypestie vizuald,
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b) Controlul dimensiunilor produselor;

¢) Controlul grosimii stratului de zinc cu ajutorul

unui echipament special;

d) Inainte de ambalare se efectueazd controlul final

al unui produs de cdtre magazinerul principal.

Rezultatele controalelor se inscriu intr-un protocol

care confine:

- data fabricatiei §i controlul produsului;

- descrierea produsului §i a materialelor
constitutive;

- procedura de control sau verificare;

- rezultate obtinute si compararea cu valorile
admise.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare dispozitive de acoperire si de inchidere

trebuie sd fie insotite de Declaratia de conformitate

a firmei VODALAND INDUSTRY LLC, UCRAINA

prin intermediul S.C. VODALAND BALKAN S.R.L.

impreund cu Agrementul tehnic elaborat pentru

acestea, potrivit prevederilor standardelor SR EN

ISO/CEI 17050-1:2010, SR EN ISO/CEI 17050-

2:2005.

De asemenea, fiecare livrare va fi insofitd de

Certificatul de garantie aferent, intocmit conform

legii si de instructiuni de utilizare §i intretinere. La

cerere, VODALAND INDUSTRY LLC, UCRAINA

UCRAINA prin intermediul S.C. VODALAND

BALKAN S.R.L. prin va pune la dispozitia

clientilor  documente care atestd provenienta

componentelor gurilor de scurgere precum §i

certificarea calitdtii.

Transportul

Transportul produsului, in cazul in care nu este pus

la dispozitie de distribuitor, se face securizdnd

capacul/capacele,  asigurdnd  stabilitate i

protejandu-le de posibile indoiri sau deteriordri.

Se utilizeazd folie protectivd pentru protectie.

Depozitarea se va face conform procedurii de

manipulare. Producdtorul are obligatia de a stabili

documentatia §i procedurile de manipulare pentru

a evita degradarea sau deteriorarea elementelor

prefabricate.

Manipularea dispozitivelor

Descdrcarea si depozitarea se va face conform

proceduriilor de manipulare, depozitare, transport.

Manipularea se face de cditre personal autorizat,

asigurdnd  stabilitatea si protectia ramei §i

capacului.

Se urmdreste protectia atdt a capacului car siog;,

aripilor de prindere cu surub, cheilor de Vidifare-a
capacului si a suruburilor de fixare.

AT 0018T-05/036-2022

2.3.4.Conditii de punere in operid

Punerea in operd se va face de cdtre echipe
specializate, conform proiectelor de executie
intocmite, cu respectarea Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii §i prescriptiilor de
montaj ale firmei producdtoare.

La punerea in operd se respectd Normativul
C300/1994: “Normativ de prevenire si stingere a
incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de
constructii si instalatii aferente acestora”. De
asemenea, se va respecta “Regulamentul privind
protectia si igiena muncii in constructii” din anul
1993.

- NTPA 002-2002 Normativ privind conditiile de
evacuare a apelor uzate in retelele de canalizare
ale localitatilor,

- NP 133-2013 Normativ privind proiectarea,
execufia si exploatarea sistemelor de alimentare cu
apd §i canalizare a localitdtilor,

- P 130-1999 Normativ privind urmdrirea
comportdrii in timp a constructiilor;

- C 56-2002. Normativ pentru verificarea calitdtii
si receptia lucrdrilor de constructii §i instalatii
aferente.

Concluzii

\precierea globald

Utilizarea dispozitivelor de acoperire §i de
inchidere pentru cdmine de vizitare si guri de
scurgere in zone carosabile si pietonale in
(lomeniile de utilizare acceptate este apreciati
favorabil, in conditiile specifice din Romdnia,
lacd se respectd prevederile prezentului
grement tehnic

Conditii

o Calitatea dispozitivelor de acoperire si
inchidere §i metoda de fabricare au fost examinate
si gdsite satisfdcdtoare gi trebuie mentinute la acest
standard pe toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

o Acordind acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei S.C. VODALAND BALKAN S.RL. de a
comercializa  dispozitivele de acoperire i
inchidere;

o Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a dispozitivelor de acoperire
~%ininchidere care este continutd sau se referd la
~t agrement tehmc reprezmta cerinte minime
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o INCD URBAN-INCERC — Sucursala Timisoara
raspunde de exactitatea datelor inscrise in
agrementul tehnic i de incercdrile sau testele care
au stat la baza acestor date. Agrementul tehnic nu il
absolva pe furnizor si/sau pe utilizatori de
responsabilitdtile ce le revin conform reglementarilor
legale in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
dispozitivelor de acoperire §i inchidere va fi realizatd
conform programului stabilit de cdtre INCD URBAN-
INCERC — Sucursala Timisoara, care cuprinde:

- verificarea betonului la compresiune la fiecare
12 luni.

o Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare  vor respecta actele normative  §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

o INCD URBAN-INCERC — Sucursala Timisoara
va informa Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul verificarilor, iar dacd
acestea nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd §i in cazul
constatdrii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care firma VODALAND BALKAN
S.R.L. nu se conformeazd acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a agrementului
tehnic.

AT 0018ST-05/036-2022

Valabilitatea tehnic __este:
23.09.2025

Valabilitatea avizului tehnic este: 23.09.2024
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirdrii acestuia. In cazul neprelungirii
valabilitdtii avizului tehnic, agrementul tehnic
se anuleazd de la sine. Modificarea/Extinderea
agrementului tehnic se va face cu respectarea

termenului de valabilitate initial.

agsrementului

Pentru grupa specializata nr. 5,
Pregedinte

Prof.univ.emerit.dr.ing. Ioan Borza
\_.—-""A..’_FF

DIRECTOR
INCD URBAN INCERC
Sucursalylinisoc i
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

In cadrul firmei VODALAND INDUSTRY LLC, din localitatea Ternopil, Str. Brodivska, nr.44, off. 6,
Ucraina, se produc dispozitive de acoperire si inchidere pentru camine de vizitare $i guri de scurgere
in zome carosabile §i pietonale. Aceste produse sunt comercializate de cdtre S.C. VODALAND
BALKAN S.R.L. in Romdnia, cu sediul Sat Dragomiresti-Deal, Aleea Constanza, nr.23, A1, Comuna
Dragomiresti-Vale, jud.llfov, BUSINESS PARK, UNITATEA L 1, AUTOSTRADA BUCURESTI-
PITESTI KM 13.5.

Caracteristicile tehnice ale materialelor folosite, conditiile de fabricare si controlul asupra productiei
asigurd realizarea unor produse cu durabilitate ridicatd, care nu necesitd intrefinere §i care prezinid
totodatd siguranid in exploatare.

In perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, solicitantul trebuie si asigure urmdrirea
comportdrii in exploatare a dispozitivelor de acoperire si de inchidere pentru cdmine de vizitare §i
guri de scurgere in zone carosabile si pietonale, cel putin pe parcursul primului an, a materialelor
componente §i sistemelor agrementate, urmdnd ca datele obtinute sa fie prezentate elaboratorului
agrementului tehnic, in scopul concluziondrii asupra comportdrii acestora in conditiile reale din
Romdnia. Caracteristicile tehnice §i de calitate ale dispozitivelor de acoperire si de inchidere pentru
cdmine de vizitare si guri de scurgere in zone carosabile si pietonale produse de firma VODALAND
INDUSTRY LLC §i comercializate de cdtre S.C. VODALAND BALKAN S.R.L. in Romdnia sunt
continute in documentatia de firmd. Ele se inscriu in limitele impuse de prescriptiile romdnesti STAS
6701-82 Canalizdari. Guri de scurgere cu sifon si depozit

In Tabelul 1, sunt prezentate rezultate experimentale ale incercdrilor pe elemente (ramd metalicd si
plasd de armdturd) pentru: Verificarea comportdrii la aplicarea fortei de inspectie, conform SR EN
121-1:2015, pentru clasa B125 (zone cu posibile treceri de autoturisme §i zone de parcare),pentru un
set constituit din 3 probe din fiecare tip de dispozitiv de acoperire §i inchidere, conform rapoarte de
incercare RI 1040 din 11.08.2022, RI 1041 din 11.08.2022, Rl 1042 din 11.08.2022, RI 1043 din
11.08.2022, RI 1044 din 11.08.2022, emise de cdatre INCD URBAN INCERC Sucursala Cluj-Napoca,
laborator autorizat ISC nr. 3550/11.11.2019.

Tabel 1 Rezultate “Verificarea comportdrii la aplicarea fortei de inspectie”, pe elemente (fdrd strat de
umpluturd de beton) conform fig. 6

Nr Tip produs | Cod produs Fortd de inspectie Sdgeatid remanenti |  Metoda Executant
crt Valoare Valoare | Nivel Valoare ' de
standardizatd = aplicatd | admisibil | determinatd | determinare
pentru B125
(kN) (kN) (mm) (mm)
1 | Capac OZ URBAN | 30413.8-3 125 125 6 3,1
UNFILL pitrat 125 1 125 | 6 | 25 |
' 380x380 mm | 125 125 | 6 36 |
| 2 | Capac OZ URBAN | 30414.8-3 125 125 4,8 36
UNFILL pitrat 125 125 4,8 2,7
|| 480x480 mm | L 125 438 30 | INCD
"3 | Capac OZ URBAN | 3041-58.5- 125 125 5,8 59 | cr N Loa. I%’éﬁ]g
| UNFILL pdtrat 3 | 125 125 58 4,2 1:2015 Sucursala
580x580 mm 125 125 5,8 33 ’ Cluyj —
4 | Capac OZ URBAN | 5000.2897 | 125 125 6,8 4,9 Napoca
UNFILL piitrat I 125 6,8 4,3
= 680x§80 mm | 125 125 6,8 3,7
(o817 cCapac OZ URBAN | 30416.12-3 125 125 7 43
o - 1| ENFILL pdtrat _ 125 125 7 3,1
7005 08 um 125 125 7 3,7

VOB\ URBAN INCERC — Sucursala T imisoara 1si insugeste rezultatele incercdrilor




4. Anexe

Extras din Procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 270 din 09.09.2022

La sedinta de deliberare a Grupei specializate nr. 5 au participat urmdtorii special 5”
- Prof.univ.emerit.dr.ing. loan Borza

Dr.ing. Enache Felicia — raportor

Dr.ing. Cornelia Baerd

Ing. Aurelian Gruin

Ing. Bogdan Bolborea ‘ .

Analizdnd documentatia prezentatd in vederea elabordrii Agrementului Tehnic, membrzz grupei

specializate au concluzionat urmdtoarele:

Pe baza analizei documentatiei tehnice pusd la dispozitie de firma VODALAND BALKAN SRL precum

§i a rezultatelor incercdrilor efectuate, se propune aprobarea de cdtre CTPC a Agrementului Tehnic

nr. 001ST-05/036-2022 pentru DISPOZITIVE DE ACOPERIRE SI DE INCHIDERE PENTRU

CAMINE DE VIZITARE SI GURI DE SCURGERE IN ZONE CAROSABILE SI PIETONALE, produse

de firma VODALAND INDUSTRY LLC, UCRAINA si comercializate de citre VODALAND

BALKAN S.R.L. in Romdnia, valabil pand la 23.09.2025. Dupd aceastd datd prelungirea valabilitdtii

Agrementului Tehnic se va face in conformitate cu legislatia in vigoare.

ALTI TITULARI DE AGREMENT TEHNIC: S.C. VODALAND BALKAN S.R.L. — Romdnia - Sat

Dragomiresti-Deal, Aleea Constanza, nr.23, A1, Comuna Dragomiresti-Vale, jud. Ilfov

BUSINESS PARK, UNITATEA L 1, AUTOSTRADA BUCURESTI-PITESTI KM 13.5, Tel. +40 31 437

0308.

o Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 001ST-05/036-2022 continind 79 de pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

o Raportorul grupei specializate wf. 3,

Dr.ing. Enache Felicia i —
o Membrii grupei specializate:
Dr.ing. Cornelia Baerd
ing. Gruin Aurelian CQ(_,{ L)

ing. Bolborea Bogdan
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Fig. 3 Capac OZ URBAN UNFILL 400x400 mm  Fig. 4 Capac OZ URBAN UNFILL 480x480 mm
Cod produs 30413.12-3 Cod produs 30414.8-3
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Fig.7 Capac OZ URBAN UNFILL 580x580mm Fig.8 Capac OZ URBAN UNFILL 590x590mm
Cod produs 3041-58.8-3 Cod produs 30415.10-3
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URBAN UNFILL 600x600mm Fig.10 Capac OZ URBAN UNFILL 680x680mm
‘od produs 30415.12-3 Cod produs 5000.2897
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Fig. 11 Capac OZ URBAN UNFILL 690x690mm Fig.12 Capac OZ URBAN UNFILL 700x700mm
Cod produs 30416.10-3 Cod produs 30416.12-3
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re. Sectiune modalitate de asezare.
— = s

Fig.16 Verificare planeitate suprafeta de asezare. Detaliu prindere cu suruburi a capacului (ramei).
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Fig. 17 Verificare planeitate capac la turnare. Aspect finisare dispozitiv de acoperire / inchidere

Tabelul nr. 2 Durata de viatd estimatd a acoperirii cu zinc pdnd la prima reparatie in funcfie de
categoria de mediu, riscul si gradul de coroziune in conformitate cu UNI EN ISO 14713

Cod Categoria corozivititii Riscul de Gradul de coroziune | Durata de
coroziun |Nivelul mediu de pierdere viati (ani)
a grosimii zincului

€ jm/an

C1 |Conditii interne: uscat Foarte scizut< 0,1 50+
C2 Scazut 0.1-0.7 50

Conditii interne: condens rar

Conditii externe: suprafete

agricole interne deschise;departe

de mare
C3 Mediu 0.7-2 17-50

Conditii interne: umiditate
ridicata, poluare partiala a aerului

Conditii externe: interne

zone urbane sau zone moderat
tndepdrtate de coastd

Cc4 Ridicat 2-4 8-17
Conditii interne: piscine,
instalatii chimice etc.

Conditii externe: zonele
interioare de uz industrial sau
zonele de coasta ale oraselor
C5 |Conditii externe: industriale Foarte ridicaq4 -8 4-8
zone cu umiditate ridicatd sau
zone de coasti cu continut ridicat
de sare in aer

Im2 |Apa de mare in zonele temperate [Foarte ridicat10 - 20 2-3
climatice
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